VB .Net AutoLeveller

Ha valaki hasznal Eagle -> pcb-gcode -> Autoleveller -> UCCNC kvartettet, akkor tapasztalhatja, hogy nem
z6kken6mentes az egyuttm(ikodésiik. ElGszor is, a pcb-gcode (http://pcbgcode.org/list.php?12) nem pont

olyan kdédot general, ami tetszene az UCCNC-nek. Ezt aranylag egyszer( megoldani: létre kell hozni egy
profilt az UCCNC-nek. Ehhez a Mach3 profilt érdemes lemasolni, majd a megfelel6 helyeken médositani kell.
Miel6tt barki elkezdene gépelni, minden file megtalalhato a zip-ben.

1. A varakozads paramétert megjegyzésbe kell tenni, mivel az UCCNC dugyis kezeli a motor ki- és
bekapcsoldskor a varakozasokat:

string DWELL = " (-G04 " + PARAM + "%f)" + EOL;

2. A G82-t sajnos nem értelmezi az UCCNC, igy G83-at kell megadni, de ennek mas a paraméterezése (ezt
kompletten kimasolom):

//

// Drilling holes

//

// G83 Xx.xxxX Yy.yyy Zz.zzz Fff.f Qg.qgqq Rr.rrr, no #dwell parameter!

//

string DRILL CODE = "G83 ";

string RELEASE PLANE = "R" + FORMAT;

string DWELL TIME = PARAM + "S&f";

string DRILL PAR Q = "Q5.0 ";

string DRILL FIRST HOLE = DRILL CODE + MOVE XYZ + DRILL PAR Q + FR FORMAT + RELEASE PLANE +
COMMENT BEGIN + "-" + DWELL TIME + COMMENT END + EOL;

string DRILL HOLE = DRILL CODE + MOVE XY + DRILL PAR Q + EOL;

3. A szerszdmcserébe is bele kell nyudlni a megjegyzés formatuma miatt:

string TOOL_CHANGE = OPERATOR PAUSE + TOOL_CODE + COMMENT BEGIN +"Diameter: " + FORMAT +
COMMENT END + EOL;

Az ezzel a médositott profillal generalt kddot mar megeszi az UCCNC. (A megjegyzések "(-" kezdetérdl majd
késébb.)

Létezik egy okos taldlmany, az Autoleveller (http://www.autoleveller.co.uk). Panel készitéséhez szerintem

elengedhetetlen. Didhéjban annyit csindl, hogy leméri a panel fellletét, majd az igy kapott adatokkal
madositja a marast a Z tengely mentén.

Az egyik probléma az, hogy 6 sem ismeri az UCCNC lehet&ségeit. A masik, hogy a pcb-gcode kiilon generalja
a maras (etch), a furas (drill), a kivagas (mill, 46-os réteg az Eagle-ben) és a szbveg (text) rétegek g-kddjat, az
Autoleveller pedig Ugy irja at a kdédot, hogy el6szor mér, majd ennek felhaszndlasaval mar. Ez az elsé
menetben rendben is volna, de miutan kimarta a vezetGsavokat, mar nem tud mérni a szokdsos érintkez6s
mddszerrel. A harmadik probléma pedig az, hogy ugyan letdlthetS az Autoleveller egy régebbi valtozatanak a
forrasa, de java-ban irddott. Dicséretes tény, hogy ennek készonhet6en linuxtél MacOS-ig mindenen elfut,
de b6 30 év programozas alatt sem tudtam a java-val megbaratkozni, ezért Ugy dontdttem, hogy az egészet
Ujrairom a sajat elképzeléseim szerint. igy sziiletett meg a VB .Net AutoLeveller.


http://pcbgcode.org/list.php?12
http://www.autoleveller.co.uk/
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Az egyik legfontosabb eltérés az eredeti programhoz képest, hogy az én valtozatom szétvalasztja a
mintavételezést és a tényleges munkavégzést. A mintavételezés végén a kapott Z eltéréseket automatikusan
elmenti, igy egyrészt kés6bb is lehet folytatni a munkat, masrészt, ha esetleg valami probléma miatt Ujra el
kell inditani a marast, akkor nem fog Ujra mintavételezni, hanem simdn ra lehet engedni Ujra a
munkadarabra. Amiért még nagyon fontos ez: a furdshoz és mardshoz, esetleges feliratozdshoz is ugyanezt a
mintavételezési adathalmazt hasznaljuk, igy egy méréssel mindent meg tudunk oldani.

Ahhoz, hogy a mintavételezés eredményét tudjuk tarolni és visszatoélteni, el kellett késziteni néhdny makrét
az UCCNC-hez. Ezek a kovetkez6k:

o M310.txt: a G31-gyel mért Z poziciot beteszi a #9 valtozdba, innen mar kédbdl is tudjuk kezelni;

e M311.txt: #8-ban be kell dllitani az utolsé mentendd valtozd sorszamat, a makrd #500-t6l ezzel bezardlag
menti a valtozokat egy file-ba. A mintavételez6 kéd generaldasakor a #8 értékét a g-kédba beirja a
generator. Az elkésziilt file kiterjesztése ".m311" lesz, az eleje pedig a futd g-kdd neve.

e M312.txt: a betoltott g-kdd neve alapjan kitaldlja az ".m311" file nevét, majd ezt a file-t felolvassa és az
abban tarolt valtozdkat beallitja. Ha az adott konyvtarban létezik "common.m311" nevd file, akkor azt
tolti be.

A program kifejezetten a pcb-gcode altal generdlt kdd feldolgozasara késziilt, ennek ellenére jo eséllyel meg
lehet vele etetni mas kddot is. A bemend kddot a pcb-gcode altal generalt file nevekre terveztem, ahol a
nevek igy képzGédnek: a rajz eredeti neve utan ".bot" vagy ".top" a rétegtdl fliggéen, majd ".etch", ".drill",
".mill" és ".text" attdl fliggben, hogy mit csindlunk, végiil a kiterjesztés, ami ".tap". Ez azért fontos, mert
alapértelmezés szerint azokat a file-okat latjuk a Load gombra kattintva, amelyek ".etch.tap"-ra végz6édnek.
(At lehet &llitani "*.tap"-ra.) Ha a file-t kivalasztottuk, akkor megnézi, hogy a tobbi végz3dés létezik-e. Ha



igen, akkor a megfelel6 checkbox-ok engedélyezetté valnak, alapértelmezésben bepipdlva. Eldonthetjik,
hogy a szintezést mely file-okon végezze el a program.
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File megnyitds, alapbdl az .etch.tap végliek jelennek meg

A file kivalasztasakor a program felolvassa a g-kddokat, értelmezi azokat, és kiszamolja, hogy mekkora a
munkaterilet. A munkateriiletet Ugy hatdrozza meg, hogy az Osszes kivalasztott file altal lefedett teriileten
mintavételezzen. Ha tehat példaul az ".etch"-ben 1.1,0.8-t6l 42.45,23.776 a feldolgozott teriilet, de a ".mill"-
ben 0.0,0.0-tél 45.0,25.0, akkor a nagyobbik lesz érvényben. Ha kivessziik a pipat a ".mill" elél, akkor a bal
oldali mez6kben lathatjuk, hogy a terilet is kisebb lesz, ezt a teriiletet fogja felosztani mintavételezéshez.
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Generalas inditasakor elGszor létrehozza a mintavételez6 g-kodot ".probe.tap"” végli névvel, majd a tobbi
bejeldltet is. Mindegyik file az eredeti konyvtarban jon létre, a nevik eleje "_AL " lesz.
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Mar csak be kell télteni az UCCNC-be, mégpedig el&szor a ".probe.tap” véglit. A mérés végén kapunk egy
jelzést, hogy az adatok hova keriiltek.

Kordbban mar emlitettem a "(-" kezdetl megjegyzéseket. A generdtor az igy jelolt megjegyzéseket nem
emeli 3t az eredeti kédbdl, igy kicsit olvashatdbb lesz az eredmény. Azért van erre szikség, mert a pcb-
gcode-ot Ugy akartam modositani, hogy csak a profil file-ban legyen valtozas, igy Ujabb verzid
megjelenésekor nem kell masra figyelni. A pcb-gcode altal kiszamolt értékeket valahova kotelez6en be
kellett irni: irdny egy megjegyzés, amit kés6bb ki is veszek a kodbal.

Még egy-két megjegyzés. Az eredeti file-okhoz soha nem nyul hozza a generator, igy barmikor Ujra lehet
futtatni egy esetleges kézi médositds utdn. A program elég érzékeny a file-nevekre, ezért probaljuk az
eredeti koncepciét kovetni. Ha mashonnan szdrmazd g-kddot szeretnénk szintezni, akkor érdemes ugy

atnevezni, hogy a file neve ".etch.tap"-ra végzédjon. Kezdetben volt olyan hiba, hogy a bemené file-t
lerombolta, azdta szigoribb a nevek kezelése, cserébe eléfordul, hogy file-név hibat ir a statusz ablakba és

nem futtathatd. Atnevezés a megoldas.
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Cycle start;
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Indulhat a mards (M312 fogja betélteni az adatokat)

FIGYELEM! Ez a program még nem érte el az 1-es féverziot. Hibak lehetnek (és gondolom, vannak is) benne,
ezért ellendrizziik, hogy mit csindl a gép. Ez a program ingyenes. Az esetleg elrontott munkadarabokért,
netdn egyéb karesetért nem vallalok felel6sséget.
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